


Genel Bilgiler

Percin adi verilen, bir ucu acik diger ucu ise
sisiriimis eleman vasitasi ile yapilan ¢cozulemez
bir baglantidir.

Percinli baglantilar, ancak percinin tahrip
edilmesi halinde ¢ozulebilirler.

Isil genlesme farkliliklari nedeni ile percgin
malzemesi ile yapi elemaninin malzeme
ozellikleri yakin olmalidir

Percin konstruksiyonlar baglama, sizdirmazlik
veya hem baglama hem sizdirmazlik amacili
olabillirler.
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.. Avantajlari ve dezavantajlari

Farkli malzemelerden parcalar perginle birlestirilebilir.
Kolay yapilabilen bir yontemdir.

Sarsintilara dayanikli ve emniyetlidir.

Kristal yapida bir degisim, dolayisi ile ¢arpilma olmaz.

Kaynaga gore daha elastik bir baglantidir.
Ana malzemedeki pergin deligi mukavemeti azaltir.

Ancak bindirme baglanti mumkundur, bu da
konstruksiyonu agirlastirir.
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Uygulamalar

Celik konstruksiyon yapilar
Kopruler

Kaldirma makinalari
Basincli kaplar
Kazanlar.....
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Percin turleri
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:. Percinin yaplilis

d<10 mm - Soguk
percinleme

d>10 mm - Sicak
percinleme
Sicakliklar 900...1000°C
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:. Percinin yaplilis
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:. Percinin yapilis

Percinin kafa cikintisi
mevcut

Percinin kafa-cikintisi yok
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:. Kor Percinin yaplilisi
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:. Percinin yapilis

Patlamali perginin yapilisi
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:. Percinin yaplilis
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:. Percinin yaplilis
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:. Percin malzemeleri

e Standart percin celikleri- QSt32-3 (C4C) ve QSt36-3
(C10C)

Yuksek mukavemetli pargalarin birlestirmesinde St44,
St52

Bakir (Cu)

AlCuMgO0,5; AlCuMg1l
uminyum (Al99,5; Al99)
CuMg 1 F40

MgSi 1 F28

Mg3; AIMg5

A
A
A
A
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:. Pergin Dikis Sekilleri

a) Tek sira bindirme, b) Cift sira bindirme, c) Cift sira capraz bindirme
d) Cift sira’alin‘baglantida kuvvet akim yolu, e) Iki ek levhali alin baglanti
e) Tek ve cift tesirli percin baglantilari
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:. Pergin Dikis Sekilleri

Percinle yapilmis bir gelik konstriiksiyon
2. Resimde dugum noktasi percin sisteminin geometrik
merkezlerinde—oldugu igin daha uygundur.
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Bir ¢elik konstruksiyondaki percgin
dikis sekilleri
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g. Zayiflama Orani

Baglanti sekli Zayiflama orani (%)
Bir siral 50...60

Bindirme baglanti iki sirall 60...72

Ug sirali 72...80
Bir sirali 55...60
ki sirall 76...84
Ug sirali 80...88

Alin baglanti (ek
levhall)

Zayiflama orani pergin baglantisi yapiimig sistemin
mukavemetinin, levhanin kendi mukavemetine oranidir.
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.. Percin konstruksiyonlar

» Eski Galata Koprusu
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' Percin konstruksiyonlar
. ercin konstruksiyon gemi
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.. Percin konstruksiyonlar
.Per(;in konstruksiyon bir basingli kap
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Percin konstruksiyonlar

» Celik konstruksiyonlar —
Eiffel Kulesi
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Percin konstruksiyonlar

» (Celik konstruksiyonlar —
Kutsal Ucleme Koprisu

* Snkt. Petersburg
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Percin konstruksiyonlar
* Ucaklar

Yakit tanki sizdirmazlgi

percin‘baglantisi Yakittank
(2 sirali percin/dikisi) titanyum icin tipik bir uygulama
perginler)

Airbus A300 govdesinin boyuna I
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Percin baglantilarinin hesab!
Tesir sayisi

Cift
Tek tesirli
tesirli
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.. Percin baglantilarinin hesab!

Kuvvet akis durumu
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Percin baglantilarinin hesab!
Percin hatvesi
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. Percin baglantilarinin hesabi
.. Konstruktif tavsiyeler

: Hangisi daha klugukse
: Kuvvet yonunde

: Kuvvete dik yonde
: Baglantinin yapisi veya onemine gore degisebilir. &=

)

)

) : Zimbalanmis deliklerde

)

)

)+ 1,5.d olarak zimbalanmis deliklerde.
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. Percin konstruksiyonlar icin oneriler

American Institute of Steel Construction (AISC)
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.. Percin baglantilarinin hesab!
. Genel zorlanma durumu
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.. Percin baglantilarinin hesab!
. Genel zorlanma durumu

3- Pergin saft
cekme

4- Percin kafasinin
saclara uyguladigi
basma gerilmesi

9- Percindeki
egilme gerilmesi

2- Percin safti

5¢/Percin saftinin kesme
saclara uyguladigi

basma gerilmesi 1- Pergin kafasi
kesme

6-Levhalardaki
basma gerilmesi
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.. Percin baglantilarinin hesab!
. Genel zorlanma durumu

7- Sac levhalarin kesilmesi

8- Sac levhanin en
zayIf kesitindeki
cekme gerilmesi

Hesap icin idealize Gercek gerilme
edilmis gerilme dagilimi P
dagilimi
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.. Percin baglantilarinin hesab!
. Genel zorlanma durumu

Percin saftindaki cekmenin etkisi
ile olusan eksenel kuvvet

[

Eksen yonundeki
Sdrtinme katsayisi  (normal) gerilme

Percin saftinin kesme direnci
nedeni ile olusan eksenel kuvvet

1 Percinin tasiyabilecegi toplam eksenel yuk

—
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.. Percin baglantilarinin hesab
. Percinde olusan gerilmeler

Percin saftinin kesilmesi

o

Percin sayisi Tesir sayis

Percin saftinin veya delik yan
yuzeyinin ezilmesi

pd
~

' —>Pergin sayisi
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. Levhanin Zorlanma Durumu
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. Percin baglantilarinin hesab!
. Levhada olugan gerilmeler

Levhadaki gekme gerilmesi
F
(0P
* (b—n-d)-t

Levha genislig! Levha kalinlig

Kritik kesitteki
percin sayisi
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.. Percin baglantilarinin hesab!

Levhada olusan gerilmeler

[l

Percin bolgesinde cekme
yuku altinda levha
yirtilmasi. Eger kenara
olan e; mesafesi ¢cok kisa
olursa bu olasilik artar.
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. Percin baglantilari icin onerilen mesafeler
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.. Percin baglantilarinin hesab
. 1 percine gelen kuvvetin bulunmasi

percgin.sayisi
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.. Percin baglantilarinin hesabi
. 1 percine gelen kuvvetin bulunmasi

1 pergine gelen bileske kuvvet
F-lr

F = F>+F’ ey 2O )
o F+ ml 7 )




.. Kalipta Percinleme (Clinching)

Daha ziyade ince celik saclar, paslanmaz c¢elik ve aliminyum
levhalarda yaygin olarak kullanilir.

Ozellikle otomotiv ve iklimlendirme endistrilerinde genis uygulama
alani bulmustur.

Dusuk maliyeti ve cevreye daha duyarli olmasi temel tercih nedenleri
arasindadir.

Diger avantajlari arasinda sayilabilecek olanlar ise birlestirme
bolgesinde herhangi termal bir yuk olmamasi, kaplamali veya boyall
saclara kolaylikla uygulanabilmesi, farkli ozellikteki malzemelerin
birlestirilebilmesi ve tahribatsiz muayene ile kontrolinin mumkudn
olmasidir.
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.. Kalipta Percinleme (Clinching)
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Kalipta percginlemede tasinabilecek
kesme yuku
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:. Kendi Delen Perginler

Kendi delen percinler, klasik percinler gibi 6nceden percin
deligi acmaya ihtiya¢ duyulmayan, tek bir operasyonla
gerceklestirilebilen, uygun maliyetli ve glivenilir bir
cOzilemeyen birlestirme yontemidir.

Bu baglantilar kaynaga uygun olmayan (6rnegin farkli veya
onceden boyanmis ya da kaplanmis malzemelerin
birlestirilmesi) durumlarda iyi bir alternatif olusturur.

Kendi delen percinlerin avantajlari olarak yuksek mukavemet,
gorsel olarak dlzglin goruntd, tekrarlanabilirlik, hava ve sivi
sizdirmazliginin mimkuidn olmasi, hem metalsel hem de metal
olamayan malzemelere uygulanabilmesi, farkli malzemeleri
birlestirmeye uygun olmasi, farkh kalinlik ve
mukavemetlerdeki malzemeler icinde kullanilabilmesi

Sayllablllr- Makina Elemanlari |




:. Kendi Delen Perginler
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.. Ici dolu kendi delen perginle yapilan

baglant
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