
Büküm yönü
Büküm  iki yönde verilebilir ve "S"  veya "Z"  (fiekil 52) büküm olarak

tan›mlan›r. Bu isimlendirme sisteminde, S veya Z harflerinin orta çizgile-
ri, iplik boyunca uzanan liflerin yönü ile çak›fl›r. 

E¤er bir dikifl ipli¤i veya örme ipli¤inin bükümü aç›lacak olursa, katl› ip-
likteki bükümün tek kat ipliktekinin tersi yönde oldu¤u görülecektir. Bü-
küm yönünün bu kombinasyonu "büklüm"  oluflturmaya veya büküm aç›l-
mas›na daha az e¤imli olan "dengeli"  iplik yap›lmas›na katk›da bulunur.

E¤rilmifl ipliklerden dokunan kumafllar genellikle çözgü yönünde Z bü-
küm' e ve atk› yönünde de S büküm' e sahiptir. Ifl›k, büküm yönü ile ilgi-
li olarak ters yönlerde yans›d›¤›ndan çözgüde s›rayla Z ve S bükümlü ip-
likler kullan›larak kumaflta farkl› parlakl›kta çizgiler oluflturulabilir.
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Neden katl› iplik?
"Neden farkl› tipte iplikler kullan›l›yor?" diye bir soru s›kl›kla zihinlere

tak›labilir. Kesik elyaf veya filametten  elde edilen  tek kat iplikler kolay-
ca yap›labildiklerinden üretimleri daha az masrafl›d›r. Fakat, iki tek kat ip-
lik birlikte büküldüklerinde, her iki iplik boyunca olmas› muhtemel kal›n
ve ince yerler genellikle örtüfltüklerinden ortalama bir iplik üretilir ve so-
nuç olarak da katlanm›fl iplikler her zaman her iki tek kat ipli¤e göre ka-


