Biikiim seviyesi ve biikiim faktori

Kesik elyaftan egrilmis bir iplikteki biikiimiin amact lifleri bir arada tut-
mak ve boylece iplige mukavemet vermektir. EGer biikiim seviyesi diisiik-
se, hicbir lif kopusu olmadan liflerin kaymasindan dolay, iplik gerilim al-
tinda kopabilir. Biikiimdeki bir yiikselis, lif baglanmasini arttiracak ve ip-
lik daha saglam ve siki olacaktir. Cok yiiksek bir biikiim ise, ipligin bii-
kiim canhligini artirarak, bikiim acilmasi ve ipligin biiklim olusturma (ip-
ligin biikim etkisiyle kendi tizerine biikiilmesi) egilimini arttiracaktr.

Biikiim seviyesi, ipligin birim uzunlugundaki biikiim miktari ile belirti-
lip, tur/m veya tur/cm seklinde ifade edilir. Biikiim seviyesi belli bir ipli-
gi ilgilendirse de biikiim, ipligin mukavemetini ve yukarida belirtilen diger
dzelliklerini etkileyen temel unsur liflerin (veya diger iplik bilesenlerinin)
iplik ekseniyle yaptigi agidir.

Liflerin iplik ekseniyle yapti@i acinin élgiilmesinin geleneksel bir yolu,
ipligin biikiim seviyesinden ve tex de@erinden "biikiim faktérii" niin he-
saplanmasidir.
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Biikiim faktori =

Ay biikiim acisina sahip ipliklerin biikiim faktoérleri de (TF = Twist
Factor) aynidir.

Sekil 53 Ayni biikiim faktorlii fakat cm' deki biikiim sayisi farkl iki iplik

Sekil 53' de gosterildigi gibi, az biikiim seviyesi (tur/cm) olan kalin bir
iplik, daha fazla biikiim seviyesi (tur/cm) olan ince bir iplikle ayni biikiim
faktériine sahip olabilir.

Kumas tipi, kullanilacak iplik icin segilecek tex ve biikiim faktériinii et-
kiler. Cozgti ipligi olarak kullanilacak pamuk ipligi yaklasik olarak 40, &r-
me maksath kullanilacak pamuk ipligi ise yaklasik olarak 32 biikiim fak-
tortine degerine sahiptir. Krep iplikler yaklasik 70 civarinda cok yiiksek
biikiim faktoriine sahiptir. Orme dis giyim icin kullanlan pamuk ipliginin,
ayni maksatla kullanilacak yiin ipliginden 6rmedeki davranisi ve ilmek
olusumu acisindan karsilastinldiginda, farkli gereksinimlere sahip olmast
beklenir. Benzer sekilde, bitim isleminde sardonlanmasi istenen kumasin
atki ipliklerinin biikiim faktorii diisiik olmalidir, bylece lifler sardonlama
sirasinda lif kirilmasi olmaksizin hav olusturacaktirlar. Boyle iplikler tabii
olarak daha yiiksek biikiim faktériine sahip ipliklerden daha zayif olacak-
tir. Fakat vual kumaslarda kullanilacak siki ve yuvarlak ipliklerin daha
yiiksek biikiim faktériine sahip olmalar gerekir.

Eger biikiim fakt6rii daha da arttirilirsa, icerdigi lif ve kumas konstriik-
siyonuna goére krep giyim ve krep sargilar icin uygun kivrimh krep iplik
iiretilecektir. Boyle bir iplik oldukca viiksek elastikiyete ve iyi elastik geri
dénmeye sahiptir. Bu tiir iplikleri biikliim olusturma egilimden dolayh ku-
mas cesitli uygun yapilarda karakteristik krep efektini olusturacaktir.

Belirli bir ipligin maksimum kopma mukavemeti icin, lif icerigi ve lif sta-
pel uzunluga bagh olarak optimum bir biikiim faktérii (TF) degeri vardir.

Dokuma bir kumasta, daha giiclii ve siki ipliklerin ¢ézgiide bulunmala-
1 gerekmektedir, ciinkii bu iplikler dokuma esnasinda tasimasi gereken
agir yiik nedeniyle kopmaya daha yatkindirlar. Atki ipliklerinin genelde
daha diisiik TF degeri vardir.

Filament ipliklerin iiretimi esnasinda "iiretici biikiimii" olarak bilinen
kiiciik bir miktar biikiim verilir ve filamentleri bir arada tutmak icin ek
biikiime gerek yoktur. Parlak filamentlerin biikiimlerindeki artma parlak-
liklarinda azalmaya neden olabilir, fakat iplikteki gérsel ve hissi dedisim
genellikle tekstiire islemi ile elde edilir (sayfa 73).



