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R40 Ne/2, yaklafl›k 80 Ne' lik iki adet  tek-kat ipli¤in beraber büküldü-

¤ü ve R20 Nm/3 ise yaklafl›k 60 Nm' lik üç adet tek-kat ipli¤in beraber
büküldü¤ü belirtir. 

Büküm seviyesi ve büküm faktörü
Kesik elyaftan e¤rilmifl bir iplikteki bükümün amac› lifleri bir arada tut-

mak ve böylece ipli¤e mukavemet vermektir. E¤er büküm seviyesi düflük-
se, hiçbir lif kopuflu olmadan liflerin kaymas›ndan dolay›, iplik gerilim al-
t›nda kopabilir. Bükümdeki bir yükselifl, lif ba¤lanmas›n› artt›racak ve ip-
lik daha sa¤lam ve s›k› olacakt›r. Çok yüksek bir büküm ise, ipli¤in bü-
küm canl›l›¤›n› art›rarak, büküm aç›lmas› ve ipli¤in büklüm oluflturma (ip-
li¤in büküm etkisiyle kendi üzerine bükülmesi) e¤ilimini artt›racakt›r.

Büküm seviyesi, ipli¤in birim uzunlu¤undaki büküm miktar› ile belirti-
lip, tur/m veya tur/cm fleklinde ifade edilir. Büküm seviyesi belli bir ipli-
¤i ilgilendirse de büküm, ipli¤in mukavemetini ve yukar›da belirtilen di¤er
özelliklerini etkileyen temel unsur liflerin (veya di¤er iplik bileflenlerinin)
iplik ekseniyle yapt›¤› aç›d›r.

Liflerin iplik ekseniyle yapt›¤› aç›n›n ölçülmesinin geleneksel bir yolu,
ipli¤in büküm seviyesinden ve tex de¤erinden "büküm faktörü" nün he-
saplanmas›d›r. 

Büküm faktörü =        

Ayn› büküm aç›s›na sahip ipliklerin büküm faktörleri de (TF = Twist
Factor) ayn›d›r. 

fiekil 53' de gösterildi¤i gibi, az büküm seviyesi (tur/cm) olan kal›n bir
iplik, daha fazla büküm seviyesi (tur/cm) olan ince bir iplikle ayn› büküm
faktörüne sahip olabilir.

Kumafl tipi, kullan›lacak iplik için seçilecek tex ve büküm faktörünü et-
kiler. Çözgü ipli¤i olarak kullan›lacak pamuk ipli¤i yaklafl›k olarak 40, ör-
me maksatl› kullan›lacak pamuk ipli¤i ise yaklafl›k olarak 32 büküm fak-
törüne de¤erine sahiptir. Krep iplikler yaklafl›k 70 civar›nda çok yüksek
büküm faktörüne sahiptir. Örme d›fl giyim için kullan›lan pamuk ipli¤inin,
ayn› maksatla kullan›lacak yün ipli¤inden örmedeki davran›fl› ve ilmek
oluflumu aç›s›ndan  karfl›laflt›r›ld›¤›nda, farkl› gereksinimlere sahip olmas›
beklenir. Benzer flekilde, bitim iflleminde flardonlanmas› istenen kumafl›n
atk› ipliklerinin büküm faktörü düflük olmal›d›r, böylece lifler flardonlama
s›ras›nda lif k›r›lmas› olmaks›z›n hav oluflturacakt›rlar. Böyle iplikler tabii
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fiekil 53 Ayn› büküm faktörlü fakat cm' deki büküm say›s› farkl› iki iplik

olarak daha yüksek büküm faktörüne sahip ipliklerden daha zay›f olacak-
t›r. Fakat vual kumafllarda kullan›lacak s›k› ve yuvarlak ipliklerin daha
yüksek büküm faktörüne sahip olmalar› gerekir.

E¤er büküm faktörü daha da artt›r›l›rsa, içerdi¤i lif ve kumafl konstrük-
siyonuna göre krep giyim ve krep sarg›lar için uygun k›vr›ml› krep iplik
üretilecektir. Böyle bir iplik oldukça yüksek elastikiyete ve iyi elastik geri
dönmeye sahiptir. Bu tür iplikleri büklüm oluflturma e¤ilimden dolayl› ku-
mafl çeflitli uygun yap›larda karakteristik krep efektini oluflturacakt›r. 

Belirli bir ipli¤in  maksimum kopma mukavemeti için, lif içeri¤i ve lif flta-
pel uzunlu¤a ba¤l› olarak optimum bir büküm faktörü (TF) de¤eri vard›r. 

Dokuma bir kumaflta, daha güçlü ve s›k› ipliklerin çözgüde bulunmala-
r› gerekmektedir, çünkü bu iplikler dokuma esnas›nda tafl›mas› gereken
a¤›r yük nedeniyle kopmaya daha yatk›nd›rlar. Atk› ipliklerinin genelde
daha düflük TF de¤eri vard›r. 

Filament ipliklerin üretimi esnas›nda "üretici bükümü" olarak bilinen
küçük bir miktar büküm verilir ve filamentleri  bir arada tutmak için ek
büküme gerek yoktur. Parlak filamentlerin bükümlerindeki artma parlak-
l›klar›nda azalmaya neden olabilir, fakat iplikteki görsel ve hissi de¤iflim
genellikle tekstüre ifllemi ile elde edilir (sayfa 73). 


