


:. Genel Bilgiler

e |ki parcanin yapistirma gorevi yapan, genellikle
sentetik esasli bir malzeme ile yapilan ¢cozliilemeyen
bir baglantidir.

Parcalar arasinda cok ince bir tabaka olusturan

vapistirici, cok defa kimyasal reaksiyonlarin
sonucunda makro molekuller olusumu ile sertlesir.

Yapistirici gerek kendi ic mukavemeti (kohezyon
direnci) ve gerekse parca yuzeylerine yapismasi
(adezyon direnci) ile etkiyen dis kuvvetlerin
karstlanmasini saglar.
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Avantajlari

Uygulanmasi kolay ve ucuz.

Baglanacak malzemede delik, ¢centik vb. olmadigi icin gerilme yigilmasi olmaz.
Isil bir islem icermedigi icin artik gerilmeler olmaz.

Hemen hemen her malzemeye uygulanabilir.

Cok ince veya kalin parcalara ayni kolaylikla uygulanabilir.

Gerilmeler her noktada yaklasik ayni oldugundan, stirekli mukavemette yorulma
hasari riski dlisuktur.

Ayni zamanda sizdirmazlik saglar.

Bosluklar kolayca dolduruldugundan aralik ve galvanik korozyon riski yoktur.
Yiuzeyler arasi yapistirici dolacagi icin hassas tolerans vermeye gerek kalmaz.
lyi.séniim ve yalitim 6zellikleri vardir.

Mukavemet/agirlik orani son derece uygundur.
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.. Percin ve yapistirma baglantisinda

kuvvet iletimi

v
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.. Dezavantajlar

e (Calisma sicakhgi artarsa (80-120°C) mukavemet diser. Yeni nesil
yapistiricilarla sinir calisma sicakhgi degeri 450°C’ ye kadar ¢cikmistir.

Yizeyin temizlenmesi 6zen ve dikkat gerektirir.
Cekme ve egilme tipi zorlanmalara karsi mukavemeti iyi degildir.
Bazi yapistiricilarda sertlesme (kir) siiresi uzundur.

Viskoelastik malzemeler olduklarindan zaman icinde yaslanma ve
sirinme (creep) olaylari gozlenebilir.

Kritik uygulamalar icin cok karmasik gerilme analizleri yapmak
gerekir.

Tahribatsiz muayene ile kontrolu kolay degildir.
Baglantinin dmri cevre sartlarindan etkilenir.
Bazi'solventlere karsi dayaniksiz.
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.. Genel uygulamalari

e Sac levhalarin takviyesi (teknik hafif yapi konstruksiyonlar)
Boru baglantilari

Mil-gbbek baglantilari
Fren ve debriyaj balatalari

Ahsap ve plastik malzemeden konstruksiyonlar

Diger baglama elemanlarinin kullanilamadigi 6zel haller

W ETERAEMERIETE




.. Yapistirmanin Mekanizmasi

e Yapistirma baglantisinin mukavemeti adhezyon ve kohezyon
kuvvetlerine baghdir.

Adhezyon bagi:

A ) Yapistirma islemi t
Iki farkh maImee arasinda olusan bagdir. sonrasi olusan baglar
Kohezyon bagi:

Bir malzemenin kendi molektilleri arasindaki
bagdir.
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.. Genel uygulamalari

Modern bir yolcu ucaginda yapistirma t

uygulamalari
\EINERAEINERIEIR




.. Genel uygulamalari

Fiberglastan imal edilmis tekne yarilarinin
yapistirma ile/birlestirilmesi
Makina Elemanlari |




:. Yapistirici turler;i

e Tek bilesenli yapistiricilar:

Gerekli tum bilesenler yapistirici madde icinde yer alir. Kimyasal
yapilarina gore ylzeye yayilma sirasinda su meydana gelmemesi icin,
sertlesme sirasinda basin¢ uygulanir.

e |ki bilesenli yapistiricilar :

Baglayici olarak poliester, epoksi veya politiretan icerirler. Yapistirmadan
once sertlestirici gorevi yapan ikinci bir bilesenle karistirilirlar.
Sertlesme sureleri genellikle uzundur. (24 saate kadar uzayabilir.)
Sure kisaltilmak istendiginde 180°C’ ye kadar isitilir. Bu durumda
sertlesme 1 dakikada tamamlanir.
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Yapistiricilar
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:. Islemin yapilmasi

Temizlik: Yizeylerin boya, yag, pas vb. gibi maddelerden
arindirilmasi gerekir. Genellikle mekanik temizlik yeterli
olmaz. Yag giderici olarak en fazla aseton, benzin, benzol,
mazot, triklor etilen, perklor etilen, karbon tetra klorur
kullanilir.

Yuzeylerin puruzlendirilmesi: Zimparalama, kum puskirtme
vb. gibi islemler kullanilabilir.

Yizeylerin yikanmasi: Once soguk su, daha sonra sulu asit
veya alkali banyosu, sonradan tekrar su.

Yuzeylerin kurutulmasi : Temiz bir yerde sicak hava ile .

Yapistirma-basincinin uygulanmasi: Uygun tertibatlar
kullanarak
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. Yapistirilan parcalarin sikistirilmasi
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:. Yapistirma islemi
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.. Film kalinliginin mukavemete etkisi

Yapistirici filmi kalinliginin cok fazla olmasi, baglanti
mukavemetini olumsuz etkiler.

Optimal kalinliklar

1) Sivi anaerobik veya
siyanat tipi
yapistiricilar icin
0=0,02...0,1 mm
Orta viskoziteli
epoksiler icin
0=0,1...0,25 mm
Silikon pasta veya
epoksi dolgular icin
0>0,25 mm
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Sicaklik ve yapistirici tirintn baglanti
mukavemetine etkisi

1...6 arasi sicak
uygulanmis.
7,8 soguk
uygulanmis.
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. Yapistirma isleminde olasi hasar halleri
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(bindirme baglantisi)

.Klasik bir bindirme baglantisinda, bindirme uzunlugu boyunca
kayma gerilmesi dagilimi asagidaki gibi olusur.

\ 4

.. Gerilme yigilmalarini dizeltici tasarimlar

U¢ kisimlardaki gerilme yigilmalari bu bolgede hasar
olusumuna neden olabilir. Bu ylizden, kritik
uygulamalarda s6z konusu ylksek gerilmelerin
konstruktif duzeltmelerle azaltilmasi gerekir.
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.. Gerilme yigilmalarini duzeltici

tasarimlar (bindirme baglantisi)

e Gerilme yigilmalarini azaltici konstriktif tedbirler
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.. Gerilme yigilmalarini duzeltici

tasarimlar (bindirme baglantisi)

e Gerilme yigilmalarini azaltici konstriktif tedbirler
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.. Bindirme orani

. Bindirme baglantilarinda, plakalarin Gst Gste gelen kisminin
uzunlugu baglanti mukavemetine dogrudan etkir.

Bindirme orani (t: levha
kalinhigi olmak Gzere):

[

u = -

t

olarak tariflenir.

Tavsiye edilen oranlar:
Celik icin u=7,5...5
Al-alasimlari u=5...10
Takviyesiz plastik u=2...4
Elyaf takviyeli plastik
u=5...10
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.. Bindirme orani
n

tida levha ve yapistiricinin ayni kuvveti tasiyacagi esas alinirsa,

.optimum bindirme orani icin tasarim asamasinda kaba bir hesap yapmak
mumkuindur. Genel olarak yapistirici mukavemetini yapi elemani

mukavemetine esit yapan bindirme orani optimumdur.

Yapi elemani tarafindan tasinan
maksimum kuvvet:
F1 =b-t- OAk
Burada;
b= levha genisligi
G, Yapl elemaninin akma mukavemeti

Yapistirma baglantisi tarafindan tasinan maksimum kuvvet

F2:Tyap..l.b:Tyap..u.t.b
Burada 1, yapistirict malzemesinin kesme mukavemetidir.
ki kuvvet (F4 ve F,) esitlenirse:

_ Oxk

uoptimum — T
yap.
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Sekillendirme

Alin baglantilarinin sekillendirilmesi t
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Sekillendirme

Yapistirma baglantilarinin ayrilmaya t
zorlanmasi ve tedbirler
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Sekillendirme

Kbse yapistirma ornekleri
a) Yanhs b) Dogru t
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Sekillendirme

Yuvali birlestirme
sekilleri

s
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Sekillendirme

Kotii lyi
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Sekillendirme

Kotii lyi
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:. Yapistirici mukavemeti

Baglanti turlerinin
yuk tasima kabiliyeti
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:. Sandvic¢ Konstruksiyonlar
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:. Sandvic¢ Konstruksiyonlar

Dogal striiktiir ve teknik
uygulamalari
a) Sanavic yapilar,
b) Sandvi¢ kanat yapisi
c) Tasiyici kenarlari sandvig
konstriiksiyon olan kanat
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Yapistirma baglantilarinin hesabi
Cekme

Yapistirici kaplh alan
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Yapistirma baglantilarinin hesabi
Kesme

Yapistirma alanlari
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.. Yapistirma baglantilarinin hesabi

Kesme (Boru baglantisi)

Yapistirma alanlari

F

= = Tyap = 7
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Bazi yapistiricilarin kesme
-

mukavemet degerleri
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