3. DP MODELLERININ COZUM YONTEMLERI

3.1. DP Modellerinin Grafik Yontem ile Coziimii ve Duyarhihik Analizleri

ORNEK 1: URETIM PLANLAMA PROBLEMi"!

Kiiciik bir atélyede masa ve sandalye olmak {iizere iki ¢esit iiriin liretilmektedir. Masa
ve sandalyelerin her biri 6nce marangozhanede daha sonra boyama ve cilalama boliimiinde
islem gormektedir. Bir adet masa liretmek i¢in gerekli olan iscilik sliresi marangozhanede 4
saat, boyama ve cilalama boéliimiinde 2 saattir. Bir adet sandalye iiretimi i¢in gerekli olan bu
stireler sirastyla 3 saat ve 1 saattir. Atolyenin haftalik isgiicli kapasitesi marangozhane i¢in en
fazla 240 saat, boyama ve cilalama boliimii i¢in ise en fazla 100 saattir. Bir adet masadan elde
edilen kar 7.10” TL. ve bir adet sandalyeden elde edilen kar 5 10" TL. dir. Atélyenin haftalik
karmi maksimum yapan dogrusal programlama modelini kurunuz ve grafik yontemden

yararlanarak optimal ¢6ziimii bulunuz.

ORNEK 2: DIYET PROBLEMI

Bir ¢iftlikte yetistirilen tavuklar i¢in 2 farkli yem satin alinmakta ve bu iki yem
karistirilarak tavuklar beslenmektedir. Satin alinan yemler igerdigi besin maddelerine ve
miktarlarina bagl olarak farklilk géstermektedir. Ozellikle 3 gesit besin maddesi (A,B,C)
tavuklarin beslenmesinde dnem tagimaktadir. Tavuklarin her birinin ayda en az 5400 gr A
besini, 2880 gr B besini ve 90 gr ¢ besini almasi gerekmektedir. 1. Tip yemin 1 kg’inda 300 gr
A besini 240 gr b besini ve 30 gr C besini bulunmaktadir. 2. tip yemin 1 kg’inda 600 gr A
besini ve 180 gr B besini bulunmaktadir. 2. tip yem C besini igermemektedir. 1. tip yemin
kg’1 4. 10°, 2.tip yemin kg’1 ise 6.10° TL. den satilmaktadir. Beslenme maliyetini minimum
yapacak dogrusal programlama modelini kurunuz ve grafik yontemden yararlanarak optimal

¢Ozlimii belirleyiniz.

ORNEK 3: URETiM PLANLAMA PROBLEMi"
Bir boya fabrikasinda i¢ ve dis yilizeylerde kullanilmak {izere iki tip boya liretilmektedir.

Bu boyalarin tiretiminde A ve B olmak lizere 2 ¢esit hammaddeden yararlanilmaktadir. 1 ton
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dis yiizey boyasi elde etmek i¢in kullanilan Hammadde A miktar1 1 ton, Hammadde B miktar1
ise 2 tondur. 1 Ton i¢ yiizey boyasi elde etmek icin ise 2 ton Hammadde A ‘ya ve 1 ton
Hammadde B’ye ihtiya¢ duyulmaktadir. Hammadde A’dan giinde en fazla 6 ton, Hammadde

B’ den ise giinde en fazla 8 ton temin edilebilmektedir.

Diger yandan yapilan pazar arastirmalari, i¢ yiizey boyasinin giinliik talebinin en fazla
dis yiizey boyasinin giinliik talebinden 1 ton daha fazla oldugunu gostermektedir. Ayrica
aragtirmalar i¢ yiizey boya talebinin giinde en fazla 2 ton oldugunu ortaya koymaktadir. 1 ton
dis yiizey boyasindan elde dilen kar 3.10° TL ve 1 ton i¢ yiizey boyasindan elde dilen kar
2.10® TL’dir. Fabrikanin giinliik karmni en ¢oklayan dogrusal programlama modelini kurunuz

ve grafik yontemden yararlanarak optimal ¢oziimii belirleyiniz.
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